ZAPROSZENIE DO SKLADANIA OFERT WSTEPNYCH
DLA POSTEPOWANIA W TRYBIE NEGOCJACJI

pn.: ,,dostawa linii do pakowania produktéw mleczarskich w butelki typu PET”

1. ZAMAWIAJACY: Okregowa Spétdzielnia Mleczarska, ul. Kochanowskiego 1,
29-100 Wtoszczowa .

2. Zamawiajacy zaprasza do sktadania ofert na dostawe, montaz oraz uruchomienie
linii do pakowania produktéw mleczarskich w butelki typu PET w zaktadzie
produkcyjnym OSM Wioszczowa. Szczegétowe wymagania okreslone zostaty w
warunkach ogélnych zataczonych do niniejszego dokumentu.

3. Zaméwienie nie podlega przepisom ustawy z dnia 29 stycznia 2004 roku prawo
zamowien publicznych Dz. U. z 2018 roku poz. 1986).

4. Oferte wstepng nalezy przestaé w zamknigtej kopercie na adres Zamawiajgcego,
29-100 Whoszczowa, ul. Kochanowskiego 1, / ztozy¢ w sekretariacie firmy lub

przestaC na skrzynki elektronicznej sekretariat@osmwloszczowa.com.pl

W nieprzekraczalnym terminie do dnia 30 wrze$nia 2025 roku, do godz. 12:00.
Na kopercie nalezy podac¢ doktadny adres i nazwe Wykonawcy oraz opisaé: ,Oferta
wstepna na dostawe linii do pakowania produktow mleczarskich w butelki typu
PET"

5. Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do uniewaznienia postepowania o udzielenie
niniejszego zamoéwienia na kazdym etapie postepowania. W przypadku
uniewaznienia postepowania Wykonawcy nie przystuguja do Zamawiajgcego
zadne roszczenia, w tym z tytutu poniesionych do momentu uniewaznienia
postepowania kosztow. Wszystkie koszty zwigzane z udziatem w postepowaniu,
w tym koszty sporzgdzania Ofert wstepnych, Ofert Ostatecznych, wizji hali
produkcyjnej oraz udziatu w Negocjacjach, ponosi Wykonawca.

6. W przypadku dodatkowych pytan dotyczacych niniejszego zapytania, osobg do
kontaktu ze strony Zamawiajgcego jest Pan Marek Szczepanik, tel. 508147483,

email: mszczepanik@osmwloszczowa.com.pl
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Warunki ogodlne:
Dostawa DAP
Gwarancja 36 miesiecy

Referencje : min. 6 maszyn nalewajacych w systemie Ultra Clean na terenie
Polski z uzyciem nalewu wagowego dia mleka

Wizja lokalna wykonanie layoutu
Warunki szkolenia:
Szkolenie:

Zostanie przeprowadzone niezwlocznie po montazu linii uwzgledniajgc zajecia
teoretyczne i praktyczne. Zakres szkolenia dotyczy m.in.:

a/ czynno$ci zwigzanych z uruchomieniem, obstugg w czasie pracy i zatrzymaniem
poszczegbinych urzadzen i cafej linii w warunkach normainej eksploatacji

b/ zasady postepowania w czasie awarii i innych zaktocen w pracy
¢/ przygotowanie urzgdzen do remontu

d/ umiejetno$é wykonania prac konserwacyjnych i remontowych (m.in. przezbrojenie
linii, wymiana elementéw eksploatacyjnych — zuzywajgcych)

Wydmuchiwarka PET —wydajnos¢ efektywna 10 000bph dla butelki 11 neck: 38 mm,

e Maszyna zawiera wszystkie elementy ruchowe sterowane za pomocg
serwomotorow,

e Wysokowydajny system precyzyjnego grzania preform podzielony na strefy

¢ System grzania IR

e System niskocisnieniowego wydmuchu butelki przy zachowaniu wydajnosci
maszyny , wysokie ci$nienie 25 bar, niskie cisnienie 15 bar

» Mozliwosé adaptacji maszyny w bloku — potaczenie z nalewarka

s Butelka z maszyny jest wyprowadzona liniowo

e System detekgji nieprawidtowo wydmuchanej butelki

o Kontrola temperatury preformy przed wydmuchem - automatyczno$¢

dostosowania parametrow maszyny w celu osiggniecia odpowiedniej
temperatury preformy do wydmuchu
System precyzyjnego regulowania kontroli przeptywu czynnika chtodniczego

e Mozliwosé rozbudowy maszyny do dmuchania butelek PET do rozlewu w
temperaturze do 87 stopni

s System rekuperacji powietrza w maszynie do 25 %
Gwarancja 36 miesiecy

e Maszyna zbudowana z czesci zaréwno mechanicznych jak i elektrycznych
przemystowych — ogdlnodostepnych na rynku

e Serwis online



Czas reakcji serwisu 12 h
llos¢ gniazd wydmuchowych 7-9

Nalewarka RFC - Nie mniej jak 36 gtowic ptuczacych oraz nie wiecej niz 40 glowic
nalewajgcych, nalewaki bezkontaktowe, system dezynfekciji, system ultra clean,
zakrecarka do 10 glowic zakrecajgcych z dezynfekcjg kapsla

Nalewarka zabudowana kabing nadci$nieniowg , piluczka z mozliwoscig
ptukania butelek wodg ozonowang wraz z dodatkowym system dezynfekgji ,
doktadnos¢ nalewu do 1 % , mozliwosé podigczenia CIP , ostony
bezpieczenstwa , Zestaw czujnikéw dla produktu, nakretek, butelek,

Cze$ci majgce kontakt z produktem tym nalewaki wykonane ze stali AIS] 316L,
Konstrukcja, rama nalewarki stal nierdzewna AlSI304

System orientacji nakretek

System transporteréw — system transporteréw pustych butelek o mocy nie
przekraczajgcej 3,5 kW na 6mb transportera

Wentylatory wyposazone w filtry wyciszajgce ich prace do 70 dB
System sterowania transporteréw na falownikach

Stacja kompresoréw — bezolejowa
Etykieciarka OPP

Warunek: ruch kazdej osi obrotowej musi odbywaé sie za pomoca niezaleznego

serwomotoru

SYSTEM OSZCZEDNOSCI KLEJU lub UZYCIE BEZKLOJOWEGO SYSTEMU
APLIKOWANIA ETYKIETY

Moc zainstalowana 31 kW, moc uzyteczna 15 kW

Wydajnos¢ do 18 000 bph

llos¢ platform na karuzeli: 9 -18 szt.

llo$¢ napeddw odwijajgcych etykiete — 2 szt.

Obstuga butelek kwadratowych i cylindrycznych

Obrot platform za pomoca pasa zebatego

System AUTOSPLICING — umozliwia prace etykieciarki w trybie NON-STOP.
Kazdy z mechanizméw rozwijajgcych rolke etykiet posiada czujnik do pomiaru
srednicy rolki etykiet. W momencie uzyskania minimalnej $rednicy rolki,
nastepuje automatyczne cigcie i sklejenie etykiety z etykietg z nowej rolki. Brak
koniecznosci zatrzymywania maszyny do zmiany zuzytej rolki etykiet.

Zastosowanie dwéch $limakéw na wejsciu maszyny, umozliwiajacych obstuge
wysokich butelek.

Oszczednos¢ kleju poprzez aplikacje poczatku etykiety na butelke za pomoca
H20. Jedynie koniec etykiety zawiera klej, tzn. etykieta klejona do etykiety
(etykieta nie klejona do butelki).



Mozliwos¢ zastosowania etykiety o grubosci min. 20 micronéw. Przektada sie
to na mniejsze koszty zwigzane z zakupem etykiet.
Etykieciarka w cenie zawiera jeden zestaw czesci formatujgcych

Czas wymiany czesci formatujgcych max. 15 minut

Zastosowanie serwomotorow dla kazdego z mechanizméw obrotowych.
Pozwolito to na wyeliminowanie két zebatych do przenoszenia napedu.
Zapewnia to réwniez brak luzéw miedzy zebnych, mniejszg iloS¢ czesci
zuzywajacych sie, precyzyjng kontrole pozycji kazdego mechanizmu
obrotowego.

Elektryczna regulacja wysokosci karuzeli. Dla kazdego formatu wysoko$¢ karuzeli
zapisana jest w recepcie i realizowana za pomocg czujnika potozenia.

Elektryczna regulacja wysokos$ci stacji etykiet, w celu dostosowania odpowiedniego
miejsca aplikacji etykiety na pojemnik. Warto$¢ zapisana w recepcie.

Peina kontrola obecnos$ci etykiet na bebnie transferu etykiety. W razie wciagniecia
etykiety w rolke klejowg lub nie naklejenia etykiety na butelke maszyna zostanie
zatrzymana.

System pneumatyczny napiecia etykiety na rolkach realizowany za pomocg
sitownika pneumatycznego z czujnikiem potozenia.

Mozliwos¢ etykietowania pustych butelek dzieki doprowadzeniu powietrza do
wewnatrz butelki w czasie docisku butelki do platformy. Ci§nienie powietrza
wewnatrz pojemnika zapewnia odpowiednig sztywno$¢ butelki | prawidtowg
aplikacje etykiety.

Pneumatyczny docisk butelki do platformy z mozliwoscig regulaciji sity docisku.
Pozwala to na dostosowanie docisku w celu eliminacji mozliwych uszkodzen
butelki.

Ciagty odczyt podcisnienia na bebnie thgcym.

Prosta konstrukcja zapewniajgca tatwy dostep do kazdego miejsca w maszynie.
Budowa maszyny jest modutowa (modut karuzeli + modut etykiet), daje to
tatwos$¢ w transportu maszyny. Istnieje mozliwo$¢ wymiany jednego z modutow
na nowy.

Szybka wymiana catego zespofu bebna tngcego lub bebna klejowego w razie
koniecznosci.

Mozliwo$¢ kontroli poprawnosci nakiadania etykiet za pomocg systemu
wizyjnego zamontowanego wewnatrz etykieciarki. Wadliwe butelki beda
odrzucane poprzez boxer znajdujgcy sie na transporterze ptytkowym na wyjsciu
butelek z etykieciarki.

Mozliwo$é wyposazenia w urzadzenie usuwajgce tadunek elektrostatyczny z
etykiety.

Elektroniczny System prowadzenia etykiety (web guiding system) zapewnia
doktadne wprowadzenie jej na beben tnacy.

Automatyczna regulacjia podawania kleju na rolke klejowg z mechaniczng
regulacjg zgarniacza kleju.

Etykieciarka na pulpicie sterowniczym informuje o terminach przegladu i
czeSciach ktére mogly ulec zuzyciu. Wyswietla réwniez informacje o
koniecznosci smarowania, wyswietlajac w formie graficznej miejsce punktu
smarnego.

N6z staly posiada jedno ostrze robocze, n6z obrotowy posiada 4 ostrza robocze
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* Mozliwos¢ naktadania etykiety na pojemnik 180 stopni (tzn, etykieta na potowie
srednicy pojemnika)

* Wysokowydajna pompa generujgca podciénienie na bebnie tnacym i bebnie
transferu.

¢ lIstnieje mozliwo$¢ zaprogramowania startu maszyny na okreslony dzien i
godzing. Etykieciarka wczesniej uruchomi sie i podgrzeje klej aby byta gotowa
do pracy i sprawdzi newralgiczne punkty ktére muszg zosta¢ spetnione przed
uruchomieniem produkcji. Operator jest niezbedny do uruchomienia
etykieciarki.

* Mozliwos¢ diagnostyki maszyny w trybie online

Pakowaczka w zgrzewki z tunelem obkurczajacym,

Kompaktowa konstrukcja przy wysokiej wydajnosci do 30 pakietéw/ min,
zachowujgc przy tym stabilno$é, powtarzalnogé i precyzje procesu. Zintegrowany
system automatycznego sortowania butelek.

Dzigki precyzyjnemu systemowi prowadnic i czujnikow, pakowaczka automatycznie
sortuje butelki przed procesem grupowania. Rozwigzanie eliminuje konieczno&é
recznego ukiadania — zwicksza efektywnosé i redukuje btedy ludzkie.

Modut neutralizacji nadmiernego naporu butelek

Zintegrowany system przeciwdziata ci$nienie ciggu butelek wehodzacych do maszyny,
zapobiegajgc ich niekontrolowanym wyrzutom, blokowaniu i kolizjom. Dzieki temu
zapewnia plynne i bezpieczne przemieszczanie butelek, niezaleznie od tempa linii
zasilajgcej.

Naped full-servo — petna elastyczno$é formatu
Mechanika maszyny bazuje na serwonapedach, co gwarantuje:

» bardzo doktadne pozycjonowanie,

e duza elastyczno$¢ w zakresie formatu zgrzewanego od 3x2 po 6x4,

» Mozliwos¢ w petni automatyczne;j parametryzacji zgrzewanego pakietu
System antystatyczny

Zainstalowane moduly antystatyczne minimalizujg tadunki elektrostatyczne na
powierzchni folii. Dzieki temu:

» folia nie przywiera do butelek w niekontrolowany sposéb,
» zgrzewki sg stabilniejsze,
* poprawia sie jako$¢ zgrzewu.

Zaawansowane wykrywanie kolizji i przewréconych butelek

Wbudowane czujniki optyczne monitorujg stan zgrupowanych pakietéw wchodzgcej
do maszyny. Maszyna automatycznie:

* Zzatrzymuje cykl w przypadku wykrycia kolizji lub upadku,



« sygnalizuje alarm operatorowi,
« pozwala unikng¢ zgniecenia zgrzewek i awarii.
Ukierunkowany przeplyw powietrza w tunelu termokurczliwym
Specjalnie zaprojektowany system dystrybucji gorgcego powietrza w piecu zapewnia:
« réwnomierne obkurczanie folii z kazdej strony,
« brak pecherzy, zmarszczen i niedogrzanych stref,
o efektywno$¢ energetyczng i estetyczny efekt koncowy.
Intuicyjne i przyjazne HMI
Dotykowy panel operatorski wyposazony w:
o przejrzysty interfejs z ikonami,
o mozliwo§¢ zapisu formatéw,
« szybki dostep do diagnostyki i parametroéw produkcii,
e wsparcie jezykowe
System awaryjnej ewakuacji produktu
W razie zatrzymania maszyny lub wykrycia btedu, system automatycznie:
« wyprowadza zgrzewke z obszaru krytycznego
« pozwala na bezpieczne wznowienie pracy bez uszkodzenia opakowan.

« W razie braku zasilanie wbudowana mozliwo$¢ manualinej ewakuaciji produktow
z obszaru krytycznego

Efektywnos¢ i oszczednosé

» Dzieki wyjatkowej konstrukcji zapewnia maksymalng wydajnoéé pracy przy
minimalnym zuzyciu energii. Oznacza to szybsze procesy pakowania, wigksza
przepustowo$é linii i realne oszczednosci w kosztach eksploatacii.

« Niska moc - 39 kW
Pozostate urzgdzenia:
ZDMUCH ROSY - zrzut kondensatu z butelki / schtadzacz / osuszacz butelki
Drukarka — atramentowa
Ozonator

Chiller — schtadzacz wody, Temperatura wody chitodzacej na wylocie chillera —
regulowana od 4 — 25 st. C









